Investimentos.


Material refractario usado para el colado de patrones y para unir superficies metálicas mediante soldaduras. Un material refractario es aquél que resiste temperaturas, por sobre 1000ºC.

*Clasificación según la temperatura que resisten:


1.-Investimentos para oro o para aleaciones de baja fusión.


2.-Investimentos para aleaciones de alta fusión.


3.-Investimentos para soldar (revestimiento).

*Propiedades:


-Producir superficies suaves.


-Al calentarlo no debe producir gases corrosivos.


-Poroso para permitir escape de gases y aire.


-Buena resistencia en "crudo" (  antes de calentarlo debe ser duro, para así no usar anillo metálico.


-Suficiente expansión para compensar la contracción de la cera y metal.


-Debe soportar las altas temperaturas sin agitarse.

Especificaciones Nº 2 de la A.D.A.

1.-Investimentos para baja fusión:

*Composición:


-Refractario ( Cristobalita o Cuarzo (ambos variedad de Silice), 65%.


-Aglutinante ( Hemidrato Alfa 30% (yeso piedra).


-Modificadores ( 5%, acceleradores, retardadores, etc.

*Propiedades:


1.-Se utiliza anillo metálico ya que tienen baja resistencia en "crudo".


2.-Expansión de fraguado, térmico e higroscópico.


3.-Al pasar de forma alfa a beta se expande.


4.-Al calentarse el yeso se convierte en sulfato de calcio anhidro (sin agua).


5.-La expansión del investimento debe ser suficiente para compensar la contracción de la cera y de la aleación.

Propiedades deseables del investimento:


1.-Debe endurecer en un tiempo breve.


2.-Los colados deben tener superficies lisas y detalles finos.


3.-A altas temperaturas no deben eliminar gases corrosivos que dañen la aleación.


4.-Ser poroso para permitir la salida de gases.


5.-Después de la colada debe romperse fácil y no adherirse al metal.


6.-A altas temperaturas la cámara de colado debe resistir la entrada del metal.


7.-Debe tener suficiente expansión para compensar la contracción de la cera y el metal.


8.-Como el molde se destruye, no debe ser costoso.


9.-A altas temperaturas no debe presentar grietas.

2.-Investimentos para Alta Fusión:

  
Su molde se calienta de 800 – 1000 ºC.


Sus partículas son de diferentes tamaños.

*Composición:


-Mat. Refractario ( Silice y Óxido de Magnesio (el Mg le da resistencia en "crudo"), 80%.


-Aglutinante ( Silicato de Na o Fosfato (más común ,por ejemplo Fosfato de Amonio), 20%.



NH4H2PO4 + MgO = resistencia en "crudo".

-A altas temperaturas el fosfato reacciona con la sílice para formar silico – fosfato (material de relleno).

-El material refractario ( al calentarse se dilata, por lo que regulando el sílice (componente del mat. refractario), se regula la expansión. Pero no se puede disminuir mucho, por lo que se va intercambiando por agua, por que sino se hace intrabajable.

*Presentación:


-Polvo.

 
-Líquido (solución coloidal de sílice).

Por lo tanto la expansión es según la relación liq./polvo; en donde si se disminuye el líquido, se regula la expansión.

Efectos de la temperatura:


1.-Mat. Refractario ( se expande al ser calentado.



-Cristobalita a 200ºC ( se expande 0,5% hasta 1,6%.



-Estable a baja Tº ( forma alfa.



-Estable a alta Tº ( forma beta.


2.-Aglutinante ( a altas temperaturas se forma silico-fosfato, que aumenta la resistencia del investimento.



Alenfriarse, sufre contracción. No debe volver a calentarse una vez frío, porque puede rajarse y no vuelve a dilatarse.

3.-Revestimiento o Investimento para Soldar:

Masa refractaria que sirve para mantener unida, en posición, superficies que van a ser unidas por soldaduras.

*Composición:


-Similar a los para colado, pero con menor expansión, ya que sino variaría la distancia de unión de los puntos soldados.

-El polvo se mezcla con agua.

-Posee partículas de mayor tamaño.

-Propiedades son similares a la de los investimentos.

Procedimiento para un Investimento:


1.-Encerar ( obtener un patrón de cera.


2.-Poner vástago ( se retira del molde.


3.-Pincelar con detergente ( disminuye la tensión superficial del agua, permitiendo que el investimento escurra mejor.


4.-Se rodea con el anillo ( es de cartón cuando es de alta fusión, permitiendo la expansión.


5.-Prepara el investimento.


6.-Vaciado ( vaciar el investimento por el costado para que salga el aire.


7.-LLevar al horno ( con Tº y tiempo controlado, utilizando guantes de advesto.



-Primero se pone boca abajo, medio inclinado, para que la cera al calentarse y derretirse escurra y salga.



-Luego se pone boca arriba, para que al aumentar la Tº, la cera se evapore y salga. 

