Materiales para Troqueles.

Modelo individual que reproduce las preparaciones efectuadas en cada pieza dentaria.

*Materiales usados:


1.-Yeso extraduro (velmix).


2.-Electro-depósito.


3.-Resinas epóxicas.

El material de impresión limita el uso del material para troqueles.

-Alginato ( vaciado con yeso extraduro.

-Siliconas ( vaciado con yeso extraduro, resinas o electrodepósitos.

*Cualidades deseadas en los materiales para troqueles:


-Reproduzcan con exactitud la impresión.


-Dimensionalmente estables.


-Superficie lisa y dura.


-Resistan la manipulación, sin dañarse.


-Color de contraste con el del patrón.


-Fácil de vaciar en impresión.


-Tiempo de fraguado corto.

1.-Yeso extraduro:


-Hay que asistir el modelo con un elemento que actúe como separador para que la cera no se adhiera al troquel, por ejemplo Die-Sep.


-La relación A/P, debe respetarse rigurosamente, ya que si no es así, la masa es intrabajable.


-Preferentemente debe mezclarse al vacío.


-Tiempo de fraguado es de 45 min a 1 hora.


-La superficie del troquel se puede endurecer con líquidos plásticos especiales (líquido muy fluído ( alisando la superficie).

2.-Electro-depósitos:


Los troqueles con electro-depósitos, tienen una capa muy fina de metal, por ejemplo Cu/Ag.

*Ventajas de los electrodepósitos:


-Dura.


-Lisa.


-Exacta.

El electro depósito es un depósito sobre la impresión de una capa metálica, haciendo circular una corriente eléctrica continua, a travñés de un baño con electrolíto.


-Corriente ( continua, 6 volts.


-Amperaje ( 50 a 200 mAmp.


-Ánodo ( Cu, Ag, Au.


-Baño ( solución ácida de sulfato de Cobre (Cianuro de Ag).


-Metalizadores ( gráfico coloidal, polvo de Cu, plata coloidal.

3.-Resinas para troqueles:


Material a base poliuretano.

*Propiedades:


-Contracción mínima de 0,025% a 24 hrs.


-Buena resistencia a la abrasión.


-Superficie suave y dura.


-Perfecta reproducción de detalles.

Método Indirecto:


1.-Impresión ( con silicona por ejemplo, se debe usar cubeta inferior porque no se requiere el paladar.


2.-Vaciado ( con yeso extraduro, sólo la zona con dientes más 1mm. de sobra.


3.-Recortar ( para que el modelo se ajuste a la cubeta.


4.-Perforaciones ( con "dawerpin", hacer perforaciones paralelas entre si, en la base del modelo, con diámetro y profundidad precisa.


5.-Pegar ( con "la gotita", los dawer-pin, y cubrirlos con vainas.


6.-Sócalo ( se realiza uno para el modelo de trabajo, en un molde de goma con yeso y profundida igual a la de los dawer-pin (cubiertos).


7.-Recortar ( se recorta el troquel, para que quede despejado y no se pegue el yeso.  

