Porcelanas

· 1800 ( Introducción de la porcelana.

· 1965 ( Porcelana reforzada con alúmina.

· 1980 ( Coladas y de núcleo duro.

*Composición:

· Feldespato ( 81 % en peso.

· Cuarzo ( 15 % en peso.

· Caolín ( 4 % en peso.

· Pigmentos ( 1 % en peso.

· Fundentes ( se agregan para bajar el punto de fusión.

*Indicaciones:

· Coronas solo de porcelana.

· Porcelana sobre metal.

· Incrustaciones (inlay – onlay).

· Carillas.

*Fabricación:


Los minerales alcalinos, mezclados con carbonatos de metales alcalinos y borax se funden para formar la fase vítrea. Luego se muelen como polvo fino.

· El Cuarzo (SiO2 ) no se altera con la cocción.

· El Caolín (arcilla china) le confiere opacidad.

· Feldespato vitrifica a 1300 |C ( KalSi3O8)

El Caolín es Feldespato que por acción de aguas ácidas le han sacado las sales de Potasio.

*Cocción de porcelanas: 

-Biscochado – Glaseado.


1.-Sinterizado ( formación de puentes vítreos entre partículas no fundidas. 


2.-Contracción ( por pérdida de agua por evaporación. Si no se tiene cuidado puede llevar a contracción de 25 – 30 %.


3.-Secado.


4.-Biscochado ( cocción en la que la porcelana queda opaca y granulosa. 


5.-Glaceado ( se cocina más y ocurreel vitrificado, obteniéndose una masa brillante. En donde el Feldespato engloba partículas que no se han fundido.

*Presentación:


-Polvos opacos ( entrega mayor dureza y enmascara la coloración del muñón, se usa para porcelanas duras.



-Dentina ( representa el color general de los dientes.



-Incisal ( representa el color del borde incisal.


-Esmalte ( representa el color del esmalte.


-Tinción y modificadores.

-Porcelana de núcleo duro ( es la que se pone primero, sobre el troquel, como un casquete, sobre ella se pone la porcelana blanda.

-Dibujo:

*Técnicas para pocelana:


1.-Pocelanan pura:

· Feldespática.

· Colada.

· Núcleo duro.

· Cad –cam (computer aided design. Computer assisted manufacturing - confección asistida por computación).


2.-Porcelana sobre metal:

Se forma aleación que forma capa de óxido en la superficie que permite la unión  de porcelana y metal. Deben ser metales como Al, Indio, etc.

1.-Porcelanas puras:


-IPS impress ( Cerámica moldeada por inyección. Masa reforzada con Leucita (KalSi2O6).

Se usa un lingote cerámico pre-coloreado, forzado en el molde por color, vacío y presión.

Posee buen ajuste, translucidez y resistencia.

-In-ceram ( Material de núcleo (MgAl2O4) duro obtenido en dos etapas. Se funde un núcleo que luego se refuerza por infiltración de vidrio. Se completa con porcelana aluminosa convencional. La alúmina es muy opaca por lo que sólo se usa en el casquillo.


-Procera ( Se obtiene con cofia de alta resistencia a partir de un bloque de alúmina de alta resistencia. Un robot controlado por un computador, cuya información proviene de un scanner que evaluó el troquel enviado por el dentista (fuera de chile) y se talla.

Sobre esta cofia se construye la funda usando porcelana aluminosa standard.

Es un ejemplo de Cad-cam.

Es más resistente que el in-cream.


-Restauración ceramo-metálicas (  Son las más usadas, son baratas, pero presentan en la zona de la encía un color gris, debido a la migración de iones, por lo que no es buena en cuanto a la presentación.

La unión se produce a través de átomos de la superficie de la aleación y el opaco.

*Factores a conisderar:


-Usar aleación de alta fusión ( para que no se funda con el glaseado de la porcelana.


-Cerámica con temperatura de fusión 150 °C menor que la de la aleación.


-Coeficiente de expansión compatible entre cerámica y aleación.


-Diseño adecuado ( la porcelana no aceprada.


-Espacio suficiente para la cerámica y el metal (desgaste de 0,8).


-Técnicas de soldadura óptimas.


-Uso de investimentos para alta fusión.

Antes de poner la porcelana se debe grabar con HCl para producir irregularidades en su superficie y luego se silaniza, ya que se unirá a l diente mediante cemento de resina.

Cuando se hace la porcelana sobre el molde, éste debe estar bien mojado para que no chupe el agua de la porcelana.

Carillas ( desgastar a medio esmalte, tome impresión (con investimento, no con yeso para que resiste mayores temperaturas) y luego haga el vaciado. La carilla se hace sobre al impresión, luego se arena para sacarle el excedente de investimento y finalmente se silaniza para cementar.

