Porcelanas o ceramicas:

                                                                 ( M. Cecilia Pesce)

1800: introduccion a la porcelana, para contrucción de dientes de porcelana.

1965: porcelana reforzada con alúmina: , los problemas que tenía la porcelana era que era muy frágil, pero con la alumina esto se mejoró.

1980: colados y de nucleo duro: hoy en día se realizan con robots.

Composición:

Feldespato
 81% en peso

Cuarzo
15% en peso 

Caolín
4 % en peso

pigmentos
Menos de 1 % en peso


La porcelana debe tener un pto de fusíon muy alto ( 1300 C ) , pero agregando algunos productos fundentes ayudan a bajar los ptos de fusión, los fundentes son otra cosa que se agrega a parte.

Indicaciones

· Coronas solo de porcelana

· Porcelana sobre metal

· Incrustaciones ( inlay-onlay)

· Carillas

Fabricación


Los minerales cristalinos, mezclados con carbonatos de metales alcalinos y borax( son fundentes), se funden para formar la fase vitrea . luego se muelen como polvo fijo.

· El cuarzo ( SiO2) no se altera con la cocción ( da consistencia y dureza a la masa)

· Caolín: ( arcilla china, le confiere la opacidad. El caolín no es más que feldespato que se le ha eliminado las sales de K por acción de aguas ácidas.

· Feldespato vitrifica a 1300 C.

Cocción de la porcelana:

· Biscochado- glaseado: 

La porcelana debe cocerse en un horno.

Primero, la porcelana se seca, ya que al meterlo al horno el agua se evaporaría.

Segundo, se hace una cocción n al pto máximo, esta estará semi opaco, con aspecto a cascara de huevo ( bizcochado)

Tercero, se lleva nuevamente al horno hasta que el feldespato fluya hasta formar una masa brillante y traslucida.


Hay que tener cuidado con la contracción por la perdida de agua debido a la evaporación.

Presentacion:

Polvos opacos, dentina e insisal para hacer el casquillo de porcelana más dura, también para enmascarar las posibles coloraciones de los muñones. Si coloco la traslucida sobre el muñon se va a ver opaco. Al colocar sobre muñones metalicos, coloco el opaco y encima el traslucido.

Tecnica para porcelana

 Porcelana pura: 

Feldespática

Colada

Nucleo duro

Cad.cam

Cad: diseño ayudado por computadores

Cam: fabricación asistida por computadores.

Porcelana sobre metal:

Los metales deben tener metales bajos que al fundirlos provoquen oxidos en la superficie dando la unión entre la porcelana y el metal.

IPS EMPRESS: ( sevende)

Ceramica moldeada por injección. Masa reforzada con leucita. Se usa un lingote cerámico pecoloreado, forzado en el molde por calor, vació y presión.

IN-CERAM


Material de nucleo duro obtenido en 2 etapas. Primero se funde un nucleo que luego se refuerza por infiltración de vidrio.


Luego se completa con porcelana aluminosa convensional. ( la alumina es muy resistente pero el problema es que es opaco, por lo tanto solo se usa en grandes cantidades  en el casquillo de refuerzo y no en el convensional.).


El nucleo es de MgAl2O4

PROCERA

Se obtiene una cofia de alta resistencia a partirde un bloque dealumina de alta resistencia. Un robot controlado por un computador, cuya información proviene de un scanner que evaluó el troquel enviado por el dentista y setalla. Sobre esta cofia se construye la funda, usando porcelana aluminosa estandar.

Restauraciones ceramico-metalicas


Gran inconveniente: presentan en la zona de la encía una zona gris, por lo tanto senota, esto se debe por imigraciones de iones a esa zona.


La unión se produce a traves de atomos de la superficie de la aleacióny el opaco. ( unión quimica)

Factores a considerar

· Una aleación de alta fusion

· Ceramica con temperatura de fusión de 150 grados menos que la aleación que se estéusando.

· Coeficientes de expansión compatibles

· Diseño adecuado, la porcelana no acepta angulos agudos ( posibles fracturas)

· Espacio suficiente para la ceramica y el metal, hay que desgastar lo necesario , min 0.8, lo ideal 1 mm, si hay pulpa se tendrá que hacer endodoncia.

· Tecnicas de soldadura optimas

· Uso de investimentos para alta fusión

Los hornos permiten:

· Regular la temperatura a la que se quiere llegar

· El tiempo que se mantendrá ala temperatura final

· La velocidad con que va cambiando la temperatura

· El tpo que se mantendrá en presecado.

La tecnica de porcelana- colado estuvo de moda pero el problema era que iban perdiendo el color. Recien colado salía transparente, luego se colocaba e horno durante 6 hrs y tomaba un color blanco opaco traslucido., luego se pintaba encima la corona, y antes de mandarlo se grababa con acido hasta tener irregularidades y se silanizaba ( por que se cementaría con resinA)

Para hacer carillas:

Se hace desgaste a medio esmalte, luego tomo un impresión y hago el vaciado; se usa porcelana de baja fusión, el modelo de investimento tiene que estar bien humedo, sino , la porcelana se va a pegar. Una vezterminado, se graba con acido y se silaniza.

