Siliconas

Son elastómeros que permiten una mejor obtención de impresiones.

*Historia de los materiales de impresión:

· 1856 ( Cera de abeja.

· 1864 ( Gutta percha.

· 1900 ( Yeso de impresión.

· 1925 ( Hidrocoloides reversibles.

· 1940 ( Alginatos.

· 1954 ( Mercaptanos (siliconas por adición)/polysulfuros.

· 1955 ( Silicona por condensación.

· 1964 ( Polyteros.

· 1975 ( Siliconas por adición.

· 1985 ( Siliconas por adición "hidrfílicas".

*Componentes básicas de los elastómeros:


-Polímero ( líquido.


-Activador.


-Material de relleno ( da consistencia.


-Agente entrecruzador de cadenas.


-Plastificante.


-Colorante.

*Clasificación según cantidad de material de relleno:


-Tipo I (alta viscosidad) ( 75 % de relleno como máximo.


-Tipo II (mediana) ( 45 – 50 % de relleno como máximo.


-Tipo III (baja) ( 35 % de relleno. Tiene ( fluidez y nitidez y también ( contracción.

La técnica es primero utilizar la silicona tipo I y luego la III.

*Requisitos para los materiales de impresión:

· Fácil manipulación.

· Exactitud dimensional.

· Aceptación por el paciente (calor, olor y sabor).

· No tóxico, ni irritante de los tejidos.

· Tiempo de fraguado adecuado (4 – 5 min).

· Resistencia al desgarro.

· Conservación (tiempo de expiración tardío).

· Posibilidad de realizar vaciado inmediato o tardío.

· Bajo costo.

· No debe alterarse al ser sometido a desinfección (con glutaraldehído por ejemplo).

· Hidrofílico, en lo posible ( mayor capacidad de mojado ( mayor capacidad de mojado ( menor ángulo de contacto.

*Tipos de siliconas:


1.-Por condensación.


2.-Por adición.

1.-Siliconas por condensación:


Son de condensación ya que se obtiene como subproducto ETANOL.

*Composición:

1.-Polímero ( Polidimetil siloxano con grupo terminal hidroxilo.

2.-Activador (catalizador) ( Octanoato de Estaño.

3.-Material de relleno ( Sílice coloidal.

4.-Agente entrecruzador de cadenas ( Ácido alquílico.

5.-Plastificante ( Dibutil ftalato.

6.-Colorante.

2 + 4 ( catalizador.

1 + 3 ( bases.

*Presentación y proporción:


-Pote ( base (silicona pesada).


-Tubo ( activador.


-Tubo ( silicona fluida. 

1 cucharada de base + un diámetro de activador ( tomar impresión ( con silicona fluida en jeringa, encima de la de base, tomar la impresión. 

*Ventajas:

· Sin sabor ni olor desagradables.

· Excelente recuperación de la deformación.

· Resistente al desgarro.

· Tiempo de trabajo  y polimerización ajustable.

· Relativamente económicas.

· Limpio de trabajar.

*Desventajas:

· Baja estabilidad dimensional.

· Requiere de vaciado casi inmediato (20 – 30 min.) ( para que recupere la memoria elástica y se enduresca.

· Hidrofóbico.

· Requiere de espatulado manual.

· Tiempo de expiración corto.

2.-Siliconas por adición:


Son de adición porque no liberan un subproducto como tal, sólo hay liberación de H2, que no afecta la contracción, sólo el vaciado.

*Composición:

1.-Polímero ( Polivinil siloxano.

2.-Activador (catalizador) ( Ácido cloro platínico.

3.-Material de relleno ( Sílice coloidal.

4.-Agente entrecruzador de cadenas ( Silano.

5.-Plastificante ( Dibutil ftalato.

6.-Colorante.
*Presentación y proporción:


-Pote ( base.


-Tubo ( catalizador.


-Tubo ( silicona fluida.


-Puede presentarse en un dispositivo de automezcla.

-Mezclar en iguales cantidades la base y el catalizador.

*Ventajas:

· Son los más exactos disponibles.

· Olor y sabor agradables.

· Excelente estabilidad dimensional.

· Alta recuperación a la deformación.

· Estables a la desinfección.

· Disponible en dispositivos de automezcla ( cuando utilizamos dispositivos de automezcla evitamos la formación de burbujas, ya que las proporciones son exactas. 

· Hidrofílicos.

· Vaciado después de 1 hora, como mínimo ( cosa que el H2 se halla liberado y no altere el vaciado en el yeso.

*Desventajas:

· Caros.

· Sensibles a contaminante.

· Liberación de hidrógeno (volátil) durante la polimerización ( como éste produce deformación en el vaciado, el vaciado no debe hacerse de forma inmediata (1 –24 hrs).

Polieter ( silicona por adición:
*Ventajas:

· Excelente estabilidad dimensional.

· Alto nivel de fidelidad.

· Polimerización rígida (previene distorsión).

· Resistencia al desgarro.

· Hidrofílico.

*Desventajas:

· Olor y sabor desagradables.
· Difícil manipulación.
· Rígido ( dificulta remoción de la boca.
· Alta deformación permanente.
· Puede distorsionarse con los desinfectantes.
· Relativamente caro.
-El polieter no se utiliza en Chile porque:

· Son de preparación engorrosa

· Vienen en una sola consistencia

-Las siliconas dan más nitidez y claridad, que los alginatos o hidrocoloides reversibles.

-Las siliconas por condensación se están dejando de producir.

-Marcas comerciales de siliconas por adición:

· Permagnum.
· Aquasil.
· President.
