Soldadura

Entendemos por soldadura la acción de unir elementos y el elemento propiamentetal.

*Tipos:


-Autogénica ( unir dos superficies por intermedio del calor sin necesidad de agregar soldadura. Ocurre una fusión de ambas partes y luego por presión se unen.


-Común ( se usa en odontología. Un ejemplo son las que son en base a oro, ya que éste no tiene ni corrosión no pigmentación.

*Composición de las Soldaduras:


-Soldaduras de oro (


-Cobre.



-Plara.



-Estaño.



-Zinc.


-Soldaduras de Alta Fusión (


-Niquel.



-Cromo.



-Berelio.


-Soldaduras de Baja Fusión (


-Plata.



-Estaño.



-Zinc.

*Propiedades deseables para una soldadura:


1.-Fluya con facilidad sobre las partes a soldar.


2.-Buena adhesión física.


3.-Temperatura de fusión 100º más baja que la partes a unir.


4.-No debe formar poros u oquedades.


5.-Resistencia igual o mayor a las partes a unir.


6.-Color que armonice con lo que se va a soldar.


7.-Resistente a la corrosión y pigmentación, es decir, que sea proporcional a la fineza (cantidad de oro).

El grado de fineza es proporcional a la resistencia, donde a mayor fineza, mayor es la resistencia. Pudiendo utilizarse para unir puentes.

*Requisitos de las superficies a soldar:


-Limpia, libre de grasa y restos de investimento.


-Superficie de color mate (no brillante).


-Cubierta con fundentes.

-Fundentes:

*Características de los fundentes:


-Material cerámico.


-Capacidad de fluir sobre las superficies a soldar.


-Funde a uan temperatura menor que la aleación a soldar.


-Elimina óxidos de la superficie a soldar.
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Se coloca el antifundente en las proximidades de la zona a fundir, evitando que la soldadura abarque más que lo deseado, un ejemplo es lápiz grafito.




      antifundente
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       soldadura + fundente


Los fundentes son materiales cerámicos que fluyen y funden sobre las partes a soldar a una temperatura menor que la aleación para soldar.

Como son agentes reductores y desoxidantes, mientras se aplica calor a las superficies a soldar, las mantiene limpias.

*Composición de los fundentes:


-Borax Anhidro.


-Ác. Bórico.


-Sílice.


-Agua destilada ( Vehículo, para que escurra.

Soldadura de Baja Fusión:


Banda ( se forma un cilindro que se mantiene unido con un alambre ( se prepara la lechada de borax ( se pone a soldadura (limas) + lecheda dentro del cilindro ( se calienta con el mechero.


La soldadura PD ( no requiere fundentes.

Soldadura de Alta Fusión:


Acrílico duralai ( une las 2 partes a soldar ( fragua en 20-30min. ( se prepara investimento de alta fusión (aumenta la fusión si se hace con agua destilada) ( se hace un panqueque ( cubre todo con investimento, menos la zona con acrílico ( 1 hr. ( horno ( a 400ºC el duralai se evapora, dejando el hueco para la soldadura de alta fusión, como por ejemplo vera solder ( se pone con oxigas ( suelda.

La soldadura debe tener temperatura de fusión debe ser alta, ya que comúnmente se usan con porcelana.

Se utiliza oxi-gas el cual reemplaza al mechero y presenta 3 llamas:


-Amarilla ( oxidante.


-Azul ( reductora, la a utilizar.


-Combustión ( última.

BORAX + SOLDADURA + OXI-GAS ( SUELDA.

Luego se retira el investimento ( arenadora con óxido de aluminio.

Soldaduras Laser:


Es una soldadura de tipo autógena. Que presenta un centrado óptico que le permite ver con mayor precisión.

*Se utiliza en:

-Soldar implantes ( no hay deformación y no requiere calor.

-Unir puentes de porcelana.

-Repara inserción metálica.

*Ejemplos:


-DL-2000 dental laser.


-Laser por impulso de alto poder energético ( consta de un sistema óptico que le premite observar con 15 veces de aumento.

