Soldadura en Odontologìa:

Soldar: es unir dos partes o  más

Soldadura: es el acto de unir las partes a soldar como también es el elemento propiamente tal.

Clasificaciòn de Soldadura:

· Soldadura autogènica

· Soldadura comùn

Soldadura autogènica:


Es unir dos superficies por intermedio de calor, temperatura, sin la necesidad de agregar soldadura, solamente aplicando calor y presión.

Soldadura común:


Son las conocidas, las nuestras en odontología son en base de oro ya que estas no deben tener corrosión en boca.

Aleaciones para soldar, Composición:

· Soldadura para oro:

Cobre-plata-oro-estaño-zinc

· Soldadura de alta fusiòn

Niquel-cromo-berilio

· Soldadura de baja fusiòn

Plata-estaño-zinc
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Propiedades deseables de una aleación para soldar.

· Que fluya fácilmente sobre la superficie a soldar

· Buena adhesión física

· Temperatura de fusión 100 grados menor que las `partes a unir

· No debe formar poros u oquedades

· Resistencia igual o mayor a las partes a unir

· Color que armonice con lo que se va a soldar

· Resistencia a la corrosión y pigmentación

· Proporcional a la fineza, esto quiere decir en relación con la calidad, por ejemplo el oro de 18 quilates tiene 18 partes de 24 de oro, el resto es de otros metales; si es de 14 quilates indica que tiene 14 partes de oro de 24.

Las soldaduras se usan para obtener ptos de contacto.

Requisitos de una superficie a soldar

· Debe ser limpia, libre de grasa y restos de investimentos( cuando utilizo soldadura de alta fisión hay que unir las partes y hay que poner un material refractario para que nos afirme las partes y luego se coloca la soldadura

· Para soldar se requiere de fundentes y de antifundentes.

Características de loas fundentes:

· material cerámico

· capacidad de fluir sobre las superficies a soldar

· funde a una temperatura menor que la aleación para soldar

· Elimina óxidos de la superficie a soldar.







En la figura:


El antifundente se coloca en los lados próximos de donde voy a colocar la soldadura, este protege de que la soldadura no corra por los lados, sino solo por la superficie a soldar


Como son los fundentes solventes de óxidos y de agentes reductores, mientras se aplica el calor en la superficie a soldar, las mantiene limpias.

Composición del fundente

· borax

· acido borico

· sílice

· vehículo: agua destilada

En laboratorio:

Para juntar ambos extremos de un anillo, soldándolos se hace el siguiente procedimiento:

· los bordes se deben juntar sin que traspase la luz

· en la parte a soldar se prepara una lechada de borax

· la soldadura a utilizar es de baja fusión de plata y viene picada en trocitos

· se coloca la soldadura en la parte interna del anillo

· Luego se coloca el anillo a la llama y empieza a fluir en la parte interna , y para que fluya es que le coloco el borax( fundente),y además este desoxida la superficie.

Existe un tipo de soldadura PD el cual es de baja fusión  y que no necesita fundente debido a que este lo tiene incorporado, basta acercar la banda de soldadura en la superficie a soldar en presencia de calor y el fundente comienza a fluir.

Duralay: es una resina acrílica que sirve para unir dos superficies a soldar, que hace por ejemplo que se pongan en contacto dos piezas dentarias ( pto de contacto).


Para esto se utiliza un investimento de alta fusión y en el se controla la expansión a través del,sílice que es liquido. Para que no se nos expanda no se le coloca sílice en la preparación sino que agua destilada.


Se prepara y se coloca cubriendo todo el molde y se deja sin cubrir en donde esta el acrílico duralay.


Luego, se coloca dentro del horno y el acrílico se evapora y nos va a dejar un hueco para poner la soldadura.


Se usa soldadura de alta fusión, para cuando  se hacen estructuras de porcelana, tienen Cr, Ni que tienen 1300-1400 grados, tienen gran dureza; se usa este tipo de soldadura debido a que la porelana tiene 800-900grados


Cuando soldamos con soldadura de alta fusión, no nos sirve el mechero y debemos usar un equipo llamado oxigas..


Es importante saber que hay tres tipos de llama:

· oxidante: amarilla

· reductora: da el calor máximo para poder soldar. Azul

· combustión: en la unión del gasy le oxigeno

Una vez terminado y colocado la soldadura y sacado el investimento , se coloca en la arenadora

Fases aplicado a cromo-cobalto

Se utiliza para unir implantes

Para puentes de porcelana

Maquina laser( una superpower que mostró el profe):

· presenta Sist. óptico de observación con 95 veces de aumento

· presenta una ventanilla con cristal antilaser

· tiene aporte de gas inerte a la pieza a soldar, siempre se utiliza en esta maquina soldadura autógena

· reparación de inserción metálica.

Recomendaciones: phillips, Craig.

� EMBED Word.Document.8 \s ���





Clasificación de Soldadura para Oro según porcentaje de Oro (%)





antifundente





Espacio en donde se coloca la soldadura con el fundente





Estos se funden y se convierten en polvo y luego a este se le coloca el agua para formar unja lechada








_1034404684.doc
Aleación

Au

Ag

Cu

Zn

Sn

Rango de fusión



A

65.4

15.4

12.4

3.9

3.1

745-785



B

66.1

12.4

16.4

3.4

2.0

750-805



C

65.0

16.3

13.1

3.9

1.7

765-800



D

72.9

12.1

10.0

3.0

2.0

755-835



E

80.9

8.1

6.8

2.1

2.0

745-870




