Materiales para troqueles
· 
Modelo individual, que reproduce las preparaciones efectuadas en cada pieza dentaria ; no es el modelo completo; este troquel se puede sacar del modelo y reinsertarlo en el sin que pierda su posición original.

· Materiales usados
· Yeso extraduro  ( velmix) : más usado, especialmente por el precio.

· Reservas epoxicas : tiene mejores propiedades que el velmix pero este es más caro

· Electro-deposito: permite que los troqueles tengan gran dureza.

El material de impresión limita el uso del material para troqueles:

Alginato


-yeso extraduro



Siliconas


-resina

-yeso extraduro

-electro de posito

· Cualidades deseables
· Reproducir con exactitud la impresión

· Dimensionalmente estable

· Superficie lisa y dura

· Resistir la manipulación normal, sin dañarse

· Color contrastaste con el patrón de cera: sino, la cera no se vería

· Fácil de vaciar en la impresión

· Tiempo de fraguado corto

· Yeso extraduro
· Aislar el modelo con un elemento que actúe como separador para que la cera no se adhiera a la superficie del troquel ( die-sep)

· La relación agua/polvo debe respetarse rigurosamente , sino se respeta, tendrá propiedades inferiores, y se coloco menos agua no va a poder ser manejable.

· Preferentemente debe mezclarse al vacío

· Tiempo de fraguado : 45-1 hr.

· La superficie del troquel se puede endurecer con liquidosm plásticos especiales , dejan una capa fina que su proposito es alisar las superficies para tener una mejor facilidad al retirar  el patrón de cera.

Electro de Posito

· Tiene una superficie de metal ( oro, plata etc), esto tiene ventajas como:

· Dureza

· Superficie lisa

· Exacta

· Esto hace circular una corriente electrica continua, a traves de un baño con un electrolito

· Corriente continua: 6 volts

· Amperaje: 50-2000 m Amp

· Anodo: Cu, Ag, Au

· Baño: solución acida de sulfato de cobre ( cianuro de plata)

· Metalizador: grafito coloidal, polvo de cobre, plata coloidal.

Se pincela sobrel la superficie y de ahí al baño.

· Resinas para troqueles

· Presentan los mismos elementos que las resinas que ya hemos visto

· Material a base de poliuretano

· Propiedades:

· Contracción minima a 0.025 % ( 24 hrs)

· Buena resistencia a la abrasión

· Perfecta reproducción de detalles

· Superficie suave y dura

Tecnica de metodo indirecto


Antes de hablar, es importante saber que hay troqueles que están con mentalización de plata y también de cobre, pero este es muy fino ( 0.3decima de mm)

· Todo método indirecto parte con un impresión

· Luego se vacía la impresión, solamente la zona de los dientes y más 1 mm de los cuellos, no hay paladar, por lo tanto las impresiones superiores se hacen con cubetas inferiores.

· Tomado el vaciado, vamos a la recortadora para que calce lo mejor posible el modelo en la cubeta, no más de 1 cm del cuello de los dientes.

· Pindex: maquina que hace perforaciones paralelas entere sí, las perforaciones son de un ancho especifico y luego ahí se pegan los “ dower pin”, luego se colocan las vainas.

· Luego hago un zocalo de yeso corriente 

· Luego se debe separar los troqueles y se ocupa una sierra especial.

· Sacado el troquel, debemos recortarlo para que quede bien al borde.

Elemento para aislar troqueles , que facilita el retiro del patrón de cera.


Existen también endurecedores de troqueles.

