Impresiones y Modelos de Trabajo 

en Prótesis Fija II
-Control de tejidos gingivales.

-Impresión:



vistos la clase pasada. estos 2 pasos son



-Materiales.


son realizados por los dentistas.


-Técnicas.

-Objetivo         modelos de trabajo y troqueles. (realizadas en el laboratorio).

· Evaluación crítica de la impresión

-Ausencia de grandes áreas de compresión ( no debe aparecer ninguna parte de la cubeta luego de la toma de la impresión.

-Ausencia de burbujas de aire ( no deben haber poros.
-Ausencia de áreas lisas y brillantes ( que corresponden a presencia de líquido.
-Nitidez de detalles ( si es buena la impresión se van a notar incluso los desgastes hechos por la fresas.
-Presencia de elastómero ( en toda la extensión de la pestaña de la cubetilla.
-Ausencia de áreas finas en la línea de terminación ( ya que sino con el peso del yeso se pueden producir deformaciones al hacer el vaciado.
-Ausencia de rupturas del material ( si tuviese rupturas generaría tensiones, lo que deformará el modelo definitivo.  
· Modelos y Troqueles:

-Modelo de trabajo ( es un modelo definitivo de nuestras preparaciones enviadas a laboratorio, el cuál hará la restauración definitiva. 

Generalmente se hace en yeso extraduro (Densita).

*Requisitos del modelo:


-Debe ser la arcada completa, para ver la oclusión.


-Deben ser montados en el articulador con una arcada una antagonista. 

-Troquel ( modelo individual del diente tallado, facilitando el trabajo para el laboratorio. 

*Tipos de modelos:


-Modelos de estudio o preliminares.


-Modelos de trabajo.

*Diferencias entre modelo preliminar y uno de trabajo:

-Material del que se obtiene:

-Alginato ( para el caso del preliminar.


-Elastómero ( para el modelo de trabajo.

-Se realiza luego de que tenemos lista la preparación.

-Se usa yeso extraduro.

-Arco completo ( para montarlo.



    ( Para que calce con la arcada opuesta

-De estos modelos el laboratorio hará los troqueles.

*Características de un buen modelo:

-Libre de burbujas ( para ello se debe vaciar de distal a mesial para que el aire se vaya desplazando y no quede entre el yeso.


-Libre de deformaciones ( no se puede estar seguro de que no hayan deformaciones, pero para disminuirlas puedo hacer una técnica consciente, buenas preparaciones y  un buen vaciado. 


-Poder ser recortados ( para tener buen acceso, o sea, que pueda ser troquelado. 

*Ventajas de un troquel:


-Permite reubicar el modelo luego de trabajar en él.


-Permite relacionar el modelo con las piezas vecinas.

*Requisitos de un buen troquel:


-Debe reproducir fielmente la preparación dentaria.

-La superficie y los márgenes de la preparación deben carecer de burbujas ( su zona más crítica es el margen de la terminación cervical.

-Los márgenes gingivales ( deben ser observados con claridad para realizar el encerado.

-Que el troquel recortado reproduzca la estructura dentaria por lo menos 0.5mm hacia apical de los márgenes de la preparación ( para que así el laboratorio elimine, despeje, el yeso extra que quedó rodeando a la P.D.  Y así se proyecte la antomía de la P.D. ( logrando buenos Perfil de Emergencia, es decir se va a poder obtener obturaciones (carillas, coronas, etc) que no van a estar ni subcontorneadas ni sobrecontorneadas, continuándose bien y evitando la acumulación de placa bacteriana o retracción gingival.
*Materiales usados para realizar troqueles:

-Yesos ( la gran mayoría. Se usa yeso Densita (extraduro).
-Amalgama ( se usan para darle más resistentes al desgaste.
-Electrodepósito de Ag o galvanoformado ( se baña con una sal de Ag, luego se le ponen unos electrodos a la impresión. De ahí se pone en una máquina “galvanoformado” donde se sumerge en una solución de baño electrolítico (solución con una lámina de cobre). Así los iones de Cu se depositan en el troquel. Luego se hace un vaciado en yeso. Esta técnica no se usa mucho.
-Siliconas. 
-Investimentos.  

*Espaciamiento del troquel: 


-Se coloca un espaciador que hace que se ajuste bien el casquete y además se utiliza para compensar el grosor del cemento.


-No se usan a nivel cervical ( por que no se quer hacer un espaciamiento, sino que se quiere un mejor sellado. Solamente se usa en el muñón mismo.

· Yeso - sulfato de calcio hidratado:

*Fraguado: 

-Mezcla de hemihidrato con agua.

-Saturación del hemihidrato.

-Disolución y precipitado ( se forman núcleos.

-Enlace y entrecruzamiento.

*Clasificación del yeso:

-Tipo I ( yeso parís.
-Tipo II ( yeso de impresiones.
-Tipo III ( yeso piedra.
-Tipo IV ( yeso piedra extraduro o Densita.
-Tipo V ( yeso de alta resistencia y expansión.
*Características de los yesos:


-Tiempo de mezcla ( 20seg-1min.

-Tiempo de fraguado ( depende de los siguientes factores:
-Solubilidad ( a mayor solubilidad ( menor tiempo de fraguado.

-Cantidad de núcleos ( mayor núcleos (  menor tiempo de fraguado.

-Velocidad de aposición ( mayor velocidad ( menor tiempo de fraguado, dado por:


-Impurezas.


-Fineza ( mayor fineza ( menor tiempo.


-Forma de espatulado ( mientras más vigoroso ( menos tiempo, porque aumentan los núcleos de cristalización.


-Temperatura de mezcla ( a mayor temperatura ( menor tiempo.


-Relación agua/polvo ( más agua ( más tiempo demora en fraguar.


-Relación agua/polvo ( mientras más fina la partícula, menos agua necesaria.

-París o taller ( 0.45-0.55.

-Piedra ( 0.30-0.35.

-Densita ( 0.20-0.25.


-Resistencia ( depende de:

-Relación agua/polvo.

-Ausencia de poros ( esto depende especialmente de como se prepara el material (vacío o no) y del método de vaciado.

-Agua libre ( no debe haber.

-Espatulado excesivo ( no debe.

Aceleradores o retardares.


-Expansión del fraguado ( 0.06-0.5%
-Aceleradores ( sulfato de potasio al 2%

-Retardadores ( bórax al 2%.


 Dependen del fabricante.

-Tamaño partículas.

Los aceleradores y retardadores manipulan la expansión del fraguado para que vaya de 0.06% a 0.12%.

*Determinantes de la expansión de fraguado:

-Cantidad de núcleos de cristalización que se obtengan, lo que está determinado por:


-Cantidad de agua ( a mayor agua excedente ( mayor será la formación de núcleos ( mayor será la expansión del modelo durante el fraguado.


-Tiempo de espatulado ( mientras más vigoroso sea el espatulado (  mayor será la formación de núcleos ( mayor será la expansión del modelo durante el fraguado.

-Técnicas de Troquelados:

1. Sistema de modelo de trabajo y troquel independiente:

*Forma de trabajo:

-Con una impresión y dos vaciados ( 1º vaciado para el troquel (no se monta en el articulador). El 2º vaciado para la preparación definitiva (si se monta).

Si solamente se hiciera el 1º vaciado se tendrían las siguientes desventajas:

-No se tiene relación con piezas dentarias vecinas.


-No se tiene relación con piezas dentarias antagonistas.

-Con dos impresiones y dos vaciados.

*Inconvenientes 

-Al sacar el patrón de cera, llevarlo al modelo definitivo y luego volverlo a poner ( genera distorciones.
2. Sistema de troqueles removibles:

I.-Sistema con pin ( Dowel-Pin.


  ( Pindex.

II.-Sistema con cubeta ( Di-lock.
( Accu-Tracc.

*Características:

-Los troqueles deben poderse situar siempre, exactamente en el mismo sitio.
-Los troqueles deben permanecer estables, incluso si se da vuelta el modelo.
-El modelo con los troqueles se debe poder montar fácilmente en el articulador.
Técnicas de traquelado

I.-Sistema con pin:
A. Sistema Dowel-pin (
Los pernos se sitúan en posición antes de realizar el vaciado, esto determina las desventajas.

*Desventajas:


-La ubicación de la espiga es crítica.


-Obliga a retrasar el vaciado ( consume mucho tiempo.

B. Sistema Pindex (
Los pernos se sitúan en posición después de realizar el vaciado preliminar, esto determina las ventajas.

*Ventajas:

-Posibilidad de realizar de vaciado inmediato.

-Ubicación y alineación óptima de los pines (paralelos).

-La confección de los troqueles es postergable.

El vaciado preliminar ( es aquel vaciado que se realiza en el primer tiempo, sobre todas las piezas dentarias, con yeso extraduro. El segundo vaciado es el que se realiza sobre el vaciado preliminar para formar el zócalo. Éste vaciado puede ser de yeso Piedra. 

A. Sistema Dowel-pin (
-Permite ver correcta posición de la espiga en preparación.

-Difícil mantener espiga en posición (buena relación, centradas y paralelas entre ellas) para lo cual se ocupan horquillas y se evita la desvitalización del troquel.

-Se hace luego el vaciado inicial (yeso piedra) debe incluir la preparación completamente y además debe extenderse 2 mm hacia la zona donde no están los troqueles.

-Se agregan elementos retentivos ( en las zonas donde no está el troquel.

-Se pueden hacer surcos que aseguran la posterior obtención de troqueles.

-Se coloca aislante en la zona de los troqueles ( para que el yeso del zócalo no se pegue.

-Se colocan pelotitas de cera en las puntas de las espigas.

-Se realiza el 2do vaciado (yeso densita) sobre el primero ( para formar el zócalo.

-Se obtiene un modelo completo ( Estos son del yeso del primer vaciado (piedra), el yeso del segundo vaciado (densita) queda formando un zócalo.

-Se recortan los troqueles. Los cortes deben ser (

-1 – 2 mm ( alejado de la terminación cervical. 


-Divergentes ( hacia oclusal para que sean expulsivos.

-Se retiran las bolas de cera ( por la base del modelo.

-Se empujan los pines con instrumenro romo. Como se había aislado y cortado expulsivamente, al empujar con el instrumento romo, salen los troqueles. 
-Se despeja el troquel ( 


-Con fresa grande y redonda o piriforme ( eliminar la encía que rodea a la pieza dentaria. 


-Con bisturí se despeja la zona radicular (zona más delicada).

-Los pines son antirotatorios, por lo tanto, al volver a poner el troquel quedará en su posición inicial.

-También su utiliza sistema macho/hembra:


-La hembra (funda) ( queda en el yeso piedra.


-El macho ( queda incluido en el yeso densita.

B. Sistema Pindex (
-Vaciado inmediato.

-Del 1er vaciado se obtiene una herradura.

-Se aísla la cara inferior de la herradura.

-Se hacen perforaciones con máquina especial en relación a las piezas dentarias que se quieran troquelar.

-Se cementan los pines.

-Se colocan hembras a los pines.

-Se aísla.

-Se realiza el 2do vaciado (con la hembra puesta en el macho).

-Se corta el troquel.

-Se separa. La hembra queda en el segundo vaciado

-Se despeja el troquel para lograr que la corona se continúe perfectamente con la anatomía radicluar.

-Por cada troquel:


-Se ponen 2 pines ( cuando son pines cónicos.


-Con 1 basta ( cuando son pines que tengan forma antirotacional como por ejemplo cuadrados o hexagonales.

II.-Sistema con cubetas:

C.-Cubetas preformadas Di-lock ( más antigua.


D.-Cubetas preformadas Accu-track.

C. Cubetas preformadas Di-lock:

-Cubetas parciales y totales.

-Confección de zócalos con el vaciado.

-La limpieza de las cubetas es crítica  ( ya que la correcta reposición de los 

troqueles hace relación directa con el encaje en la cubeta.

-Poco espacio para articular ( por ser muy gruesa.

-Cubeta no removible del articulador ( una vez puesta en él.

-No permite retirar un solo troquel ( una vez puesta en el articulador, si se quiere sacar hay que abrirlo.

D. Cubetas preformadas Accu-track:

*Ventajas:

-Menor grosor ( se monta más fácil.

-Brazos laterales removibles ( mantienen troqueles en posición al estar cerado y si lo abro puedo sacar los troqueles de a uno.

-Imán para retiro del articulador.

-Zocalodor con dispositivo plástico de retiro.

-Numeración de troqueles.

*Procedimiento:
-Vaciado inmediatocon yeso extraduro.

-Se hace herradura con modelo definitivo desgastando para que quepa en la cubeta Accu-track.

-Se hace el yeso piedra.

-Se coloca el yeso piedra sobre el Accu-track.

-Se pone el modelo.

-Se hacen cortes a 1 –2 mm de la preparación y divergentes hacia oclusal.

-Se despeja el troquel.

Fin ( trabajar en la mano y obtener buena relación con las P. vecinas.

· Siliconas:

-Vaciado con yeso densita de las piezas dentarias, es decir, tenemos los troqueles.

-Vaciado con silicona de la zona gingival ( en la zona de los tejidos blandos.


*Se utiliza en:


-Trabajos con implantes ya que se necesita ver el ajuste con el tejido gingival y relación con los tejidos blandos.







